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設備與流程說明1

設備主體說明

深冷凝縮器

溫度介於-20℃~-40℃
真空設計，不結霜

加壓壓縮馬達

5大氣壓力(pa)
增加回收溶劑率

冷卻水進出口

回收溶劑出口

壓力錶

控制面板氣體出口廢氣入口
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設備與流程說明1

設備主體說明

冷卻水進出口

回收溶劑出口

壓力錶

控制面板氣體出口廢氣入口
活性碳吸脫附系統
再生吸附使用，可使用2萬小時

水分離器
以溶劑比重大於水之物
理方式將溶劑與水分離
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SR設備流程影片
請掃QR CodeA

從產生VOC氣
體的設備將高
濃度的氣體吸
出。

D
以水冷凝縮器
將VOC氣體液
化。

F-2
將脫附後的
VOC氣體回收
到“C”步驟。

B
預冷凝縮器:利
用深冷凝器的
冷氣(20℃)，
將VOC氣體液
化。

E
再以深冷凝縮
器(-30℃~-
40℃)將其液
化。

G
將水冷凝縮器
與深冷凝縮器
所液化的溶劑
儲存在液體儲
存槽內。

C
壓縮器將VOC
氣體壓縮。

F-1
以活性碳吸附。

H
以水分離器將
液體儲存槽內
的回收溶劑分
離出水分，溶
劑可再利用。

設備與流程說明1

冷凝回收流程圖
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設備與流程說明1

冷凝回收示意圖

蒸氣層上方
吸引方式

小風量/洗淨槽內吸引
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設備與流程說明1

S系列-可回收有機溶劑種類

分類 氟化類洗淨劑（HFO類） 經回收機後排放溶劑濃度(PPM)

溶劑名稱

AMOLEA®AS-300 150

CELEFIN®1233Z 150

OPTEON™ 150

ELNOVA™VR5 150

SOLVIA® 150

分類 溴化類洗淨劑

溶劑名稱

ABZOL® 150

E CLEAN 150

SC-52S 150

分類 氯化類洗淨劑

溶劑名稱

二氯甲烷 150

三氯乙烯 150

DIPSOL 150

Joseph-Asus2022
螢光標示
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設備與流程說明1

S系列-可回收有機溶劑種類

分類 氟化類洗淨劑 經回收機後排放溶劑濃度(PPM)

溶劑名稱

Novec™7100・7200
Novec™71DA・72DE・73DE
Fluorinert

150

ASHIKLIN AK-225、AE-3000
ASHIKLIN AC-6000
AMOLEA®AT1・AT2

150

VERTREL™FX・XE
VERTREL™SCION™

150

GALDEN®・SOLKAN365mfc 150

SOLVE55® 150

ELNOVA 150



8

設備與流程說明

設備處理效率

處理項目 處理效率

◎揮發性有機溶劑廢氣(VOCs) 99%

◎異臭味 —

◎油霧、水霧與粉塵 —

◎粒狀污染物 —

◎符合環保法規標準 符合

1
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設備特色與分析比較表2

揮發性有機溶劑廢氣(VOCs)處理設備分析表

處理設備/項目 冷凝回收 活性碳吸脫附 焚化系統 洗滌塔

◎初設成本 高 中 最高 低

◎年操作費 低 最高 高 低

◎後續處理需求 無 需更換活性碳 耗材更換 無

◎回收效率 40~70% 40~70% 0% 0%

◎回收設備VOCs
前後去除率 98%~99% 90%~95% - -

◎年平均成本 低 最高 高 低
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設備特色與分析比較表2

回收設備比較表-1

S系列的回收方法 舊有的回收方法

S系列回收設備 舊有回收設備

1.回收方式 壓縮深冷凝縮法(加壓深冷凝方式) 活性碳吸附方式

2.吸引方式 以小風量從洗淨槽內部直接吸引 以大風量抽風機從洗淨槽的
排氣風量做吸附

3.吸引濃度 50PPM~250,000PPM 100PPM~3,000PPM

4.回收效率 40~70%以上，回收品質不劣化 40~70%以上，但會有品質劣化的情況



11

設備特色與分析比較表

回收設備比較表-2

S系列回收方式 舊有回收方式

5.回收品質 以加壓深冷等凝縮程序後,
獲得高品質的回收液體

以蒸氣脫附及活性碳的觸媒作用,
會有劣化的可能

6.供應條件 僅需電源及少量的冷卻水 電源、蒸氣、冷卻水及
排水處理設備,壓縮空氣

7.設備體積 體積小不佔空間 佔地面積大

8.客戶實績 有500餘台客戶實績,可因應各種排放設備 不多

舊有的回收方法S系列的回收方法

2
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裝設回收裝置後的經濟效益

設備特色與分析比較表

使用前-新液購買量10桶 使用後-新液購買量3.5桶

2

(依有機溶劑使用量而有所差異)
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專利與獎項3

1998年榮獲
東京都產業技術大賞

榮獲第26屆
日本產業機械工會會長賞

榮獲第2屆
臭氧層保護環境大臣賞

2013年榮獲資源循環技
術產業環境會會長賞

優秀環境裝置表彰
日本產業機械工業會

會長賞
受賞

東京都產業
技術大賞
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濃度測量器

低濃度蒸氣層

蒸氣線→

蒸氣層

液體層

因溶劑加熱所造成外洩及溢出等消耗

於洗淨槽上方以氣體濃度計測得700PPM

洗淨槽內示意圖

直接從洗淨槽進行吸引的方式，降低VOC消耗(吸引前)

吸引測試說明4
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於洗淨槽內架設吸
引管進行吸引

經由回收設備
進行吸引

直接從洗淨槽進行吸引的方式，降低VOC消耗(吸引後)

於洗淨槽上方以氣體濃度計測得10PPM以下

吸引測試說明4
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依據濃度量器(Gas Chromatography)所測得數據如下：
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洗淨槽上端的濃度

回收設備開始吸引氣體

吸引前

去除效率

吸引測試說明4
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サンプルNo.

溶剤濃度(ppm)

洗浄槽の上端部（ふち）の濃度
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サンプルNo.

溶剤濃度(ppm)

モジュール洗浄機（3号機）水切り槽ふち濃度
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使用溶劑 溴丙烷 使用量 15,000kg/月

樣式 洗淨機 運轉時間 24小時/日,30日/月

行業種類 電子產品設備 作業種類 手機零件脫脂洗淨

有機溶劑使用量 導入前:15,000kg/月 導入後:4,500kg/月 有機溶劑節省:70%

工程按裝實績5

每年省下溶劑費用

$7,560,000
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使用溶劑 十氟戊烷 使用量 2,500kg/月

樣式 單槽式浸漬洗淨機 運轉時間 24小時/日,30/月

行業種類 濺鍍式硬碟片製造 作業種類 碟片浸漬洗淨

有機溶劑使用量 導入前:2,500kg/月 導入後:1,250kg/月 有機溶劑節省:50%

工程按裝實績5

每年省下溶劑費用

＄20,000,000
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600餘台客戶實績經驗

工程按裝實績5
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工程按裝實績5

客戶實績
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工程按裝實績5

客戶實績

迄今有600+

按裝實績
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溴丙烷

1,700ppm以上
由冷凝回收

100~1,600ppm
由活性碳回收
(自動吸脫附)

曲線規格表6

溶劑蒸氣壓曲線表
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型號 SR-S150 SR-S250 SR-S500

風量(L/min) 150 250 500

處理後VOC排放 少於100ppm 少於100ppm 少於100ppm

消耗電力 3相 220V 1.9kw 3相 220V 3.0kw 3相 220V 5.5kw

冷卻水 2~3 kg/cm2,10 L/min 2~3 kg/cm2,15 L/min 2~3 kg/cm2,25 L/min

冷卻水溫度 7℃~25℃ 7℃~25℃ 7℃~25℃

冷卻水管尺寸 20A 25A 25A

熱風排氣尺寸 Ø150mm, 5Nm3/min, 40℃ Ø150mm, 8Nm3/min, 40℃ Ø200mm, 16Nm3/min, 40℃

VOC排氣尺寸 25A 25A 25A

設置條件 設置於屋內，溫度條件介於5~35℃

設備尺寸(mm) W1,650xD580xH1,622 W1,855xD730xH1,881 W2,080xD730xH1,881

設備重量 500kg 810kg 1,040kg

S系列型號規格

曲線規格表6
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型號 CS2KR CS2K

風量(L/min) 2,000 2,000

處理後VOC排放 視VOCs而有所不同 視VOCs而有所不同

消耗電力 3相 220V 1.8kw 無

冷卻水 10~30 L/min 15 L/min

冷卻水溫度 32℃ 5℃

冷卻水管尺寸 20A 無

空壓機氣體來源 4~7kg/cm2 4~7kg/cm2

設置條件 設置於屋內，溫度條件介於5~35℃

設備尺寸(mm) W800xD795xH1,735 W540xD530xH1,395

設備重量 230kg 100kg

CS系列型號規格

曲線規格表6
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CS系列-可回收之有機溶劑種類

曲線規格表6

項次 溶劑名稱 沸點 適合型號 -5℃可回收
濃度(PPM)

1 異丙醇IPA 82 CS2KR 7,477
2 甲苯 110 CS2KR 6,365
3 丁酮MEK 79 CS2KR 21,086
4 甲醇 64 CS2KR 28,634
5 乙醇 78 CS2KR 10,916
6 N-甲基吡咯烷酮NMP 204 CS2KR 38
7 乙酸乙酯 77 CS2KR 24,557
8 乙酸正丙脂 101 CS2KR 6,641
9 苯乙烯 146 CS2KR 1,011

10 二甲基甲醯胺 153 CS2KR 550
11 碳氫洗淨劑NS100 171 CS2KR 141
12 環己酮 154 CS2KR 851
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冷凝回收設備客戶按裝實績表



27

冷凝回收設備客戶按裝實績表
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冷凝回收設備客戶按裝實績表
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冷凝回收設備客戶按裝實績表
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冷凝回收設備客戶按裝實績表
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